A TUVRheinland®

Manufacturer
Producent

Street, No.
Ulica, nr
Post code / City/ Country

Kod pocztowy/ miasto/ kraj

Name of Manuf. Plant:
Zaktad (-y) produkcyjne:

Name:
Nazwa:

Street, no.:

Certification
Certyfikacja

Report EN 1090-1 & EN ISO 3834

Raport EN 1090-1 oraz EN ISO 3834
* BSB Poland Sp z o.0.

* Ciechocin 36A

87-408 Ciechocin, Poland

Ulica, nr:

Post code, city:

Kod pocztowy, miasto:

Country:

Kraj:

Optional/Other locations
Opcjonalnie/Inne lokalizacje:

Contact person:
Osoba do kontaktu:

Website:

Strona internetowa:

Date of Inspection/Audit:
Data inspekcji/audytu:

Inspector (lead):
Inspektor (wiodacy):

Manufacturer's participant(s)
Uczestnicy producenta

Certificate number EN ISO 3834:
Numer certyfikatu EN ISO 3834 :

Type of Inspection/Audit:
Rodzaj inspekcji/audytu:

EN 1090:

EN ISO 3834:

Additional requirements:

Dodatkowe wymagania:

Executed processes:
Realizowane procesy:
Design of construction
Projektowanie konstrukcji
Heat treatment

Obrdbka cieplna
Production

Produkcja

Mechanically connecting
Mechaniczne taczenie
Cutting, holing, forming
Ciecie, wiercenie, formowanie
Corrosion protection
Ochrona przed korozjg

Welding
Spawanie

Numer zlecenia:

Katarzyna ULANOWSKA; Wojciech CHOJNACKI;

Certificate number EN 1090:
018610 PL/A-' Numer certyfikatu EN EN 1090:

EN 1090-1:

Initial inspection of the manufacturing plant and the FPC
system certification -Wstepna inspekcja zaktadu produkcyjnego
i certyfikacja systemu ZKP

Number: T3.8.3 MS-0049299
Revision: 0
Page:1/6

no. 1/ no. 2/
BSB Poland Sp z o.0.
Ciechocin 36A
87-408 Ciechocin
Poland
Phone:
Katarzyna UtANOWSKA ) +48 533 274 241
Telefon:
www.bsb-poland.pl E-mail: katarzyna.ulanowska@bsb-poland.pl
AlLns No.% 109083834 / 84984693 / 2025
Nr raportu:
Mariusz KOZLICKI Order number: 84984693

2627-CPR-1090-1.PL.TUVRH..

EN ISO 3834:

certification audit - audyt certyfikacyjny

EN 1090-1+A1:2011 Execution class/Klasa wykonania:
EN 1090-2:2018 EXC3
EN 1090-2:2018+A1:2024 EXC3
EN 1090-3:2019 EXC3
[0 EN 1090-4:2018
[J EN 1090-5:2017
[0 ENISO 3834-2:2005 [0 EN ISO 3834-3:2005 [0 ENISO 3834-4:2005
EN ISO 3834-2:2021 [J ENISO 3834-3:2021 O ENISO 3834-4:2021
0 ENISO 17660-1:2006 O AD 2000 Merkblatt HPO
[0 ENISO 17660-2:2006 O Ppep 2014/68/UE Annex |, Para. 3.1
Apply: perform in-house: Apply: subcontract: Apply:
Dotyczy: wiasne: Dotyczy: podzlecane: Dotyczy:
O O O
O O O
O
O O O
O
O
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Responsible person for the "Factory Production Control" (FPC):
Osoba odpowiedzialna za "Zaktadowa kontrole produkcji" (ZKP):
The person(s) named below is / are each individually authorised to sign the respective Declaration of Conformity on behalf of the

Manufacturer.
Osoba(y) wymienione ponizej posiadaja indywidualne upowaznienia do podpisania Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych w imieniu Producenta.

Responsible (First name, Surname, Function): Wojciech CHOJNACKI - Kierownik FPC

Osoba odpowiedzialna (imie i nazwisko, funkcja):

Namination to represent the manufacturer issued by the Executive Management is available: Yes No, see remarks.
Aktualne upowaznienie do reprezentowania wytwoércy wydane przez Zarzad jest dostepne: Tak Nie, patrz uwagi.

Welding coordinators:
Nadzér spawalniczy:
The organisation ensured welding coordinator(s) supervision: Yes O No, see remarks.

Organizacja zapewnia nadzér spawalniczy: Tak Nie, patrz uwagi.

Responsible welding coordinator (RWC):
Koordynator prac spawalniczych (RWC):
Mr / Ms Wojciech CHOJNACKI Qualification: A External: 0 Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: Tak Nie
Technical knowledge and experience requirements are:
Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia s3:

fulfilled partially fulfilled 0 insufficient fulfilment

spetnione spetnione cze$ciowo niewystarczajace spetnienie

Deputy of the RWC:
Zastepca RWC:
Mr / Ms Wojciech KACZOROWSKI Qualification: A External: Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: Tak Nie
Technical knowledge and experience requirements are:
Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia s3:

fulfilled partially fulfilled 0 insufficient fulfilment Equal rights: 0 Yes 0 No

spetnione spetnione cze$ciowo niewystarczajace spetnienie Réwnowazne uprawnienia: Tak Nie

Additional welding coordinators:

Dodatkowi koordnyatorzy prac spawalniczych:

Mr / Ms Qualification: External: Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: t Tak O Ni
Technical knowledge and experience requirements are:

Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia s3:

e

fulfilled partially fulfilled insufficient fulfilment

spetnione spetnione cze$ciowo U niewystarczajace spetnienie
Mr / Ms Qualification: External: Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: = Tak = Nie
Technical knowledge and experience requirements are:
Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia s3:

fulfilled partially fulfilled insufficient fulfilment

spetnione spetnione czeSciowo niewystarczajace spetnienie
Mr / Ms Qualification: External: Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: = Tak = Nie
Technical knowledge and experience requirements are:
Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia s3:

fulfilled partially fulfilled insufficient fulfilment

spetnione spetnione czeSciowo - niewystarczajace spetnienie
Mr / Ms Qualification: External: Yes No
Pan / Pani Kwalifikacje: Zewnetrzny: = Tak = Nie

Technical knowledge and experience requirements are:
Wymagania dotyczace wiedzy technicznej i doswiadczenia sa:
fulfilled partially fulfilled insufficient fulfilment

spetnione spetnione czeSciowo O niewystarczajace spetnienie
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The required technical knowledge was verified by technical interview:
Wymagang wiedze techniczng zweryfikowano w drodze rozmowy technicznej:

Yes /Tak U No/Nie O Partly, see remarks / Czesciowo, patrz uwagi
In case of lack of qualifications in accordance with IIW/EWF guidelines:
W przypadku braku kwalifikacji zgodnie z wytycznymi IIW/EWF:
Extended technical interview was conducted with the welding coordinator personnel.
Przeprowadzono rozszerzong rozmowe techniczng z personelem nadzoru spawalniczego.
Selected sample was welded and evaluated under the guidance and supervision of the responsible welding supervisor:
Wybrana préba spawalnicza zostata wykonana i oceniona zgodnie z wytycznymi przez przedstwiciela personelu nadzoru:
O Yes/Tak No /Nie [ Partly, see remarks / Czesciowo, patrz uwagi
The responsible welding coordinator is authorised to test welders:
to EN ISO 9606-bez seri (series) / EN ISO 14732 for their area of qualification:

Koordynator prac spawalniczych jest uprawniony do egzaminowania spawaczy / operatorow spawania zgodnie
z norma EN I1SO 9606-bez seri (series) / EN ISO 14732 w zakresie ich kwalifikacji:

U ves/Tak No/Nie U Partly, see remarks / Czeéciowo, patrz uwagi
Tasks and areas of responsibility are defined in relation to the EN ISO 14731 standard:
Okreslono zadania i obszary odpowiedzialnosci w odniesieniu do normy EN ISO 14731:

Yes/Tak O No/Nie O Partly, see remarks / Czesciowo, patrz uwagi

Organization chart showing independence of the welding coordinators:
Schemat organizacyjny przestawia niezaleznos¢ personelu nadzoru spawalniczego:

Yes/Tak [ No/Nie O Partly, see remarks / Czeiciowo, patrz uwagi

The existing qualifications of the welding procedure were examined during inspection/audit:
Zweryfikowano podczas inspekcji/audytu istniejgce kwalifikacje w zakresie technologii spawania:

Welding test procedure No
I test p , EN 1SO 15614-1 to -10 ves o
Badanie technologii spawania Tak Nie
Pre-production welding test No
proauc >aing | EN I1SO 15613 ves ,
Przedprodukcyjne badanie spwania Tak Nie
Standard welding procedure No
§ proced EN I1SO 15612 O ves ,
Standardowa technologia spawania Tak Nie
Existing welding experience No
§ weding experie EN SO 15611 O ves _
Nabyte doswiadczenie w spawaniu Tak Nie
Use of tested welding consumables No
, § consul A EN ISO 15610 O ves ,
Stosowanie przetestowanych materiatéw spawalniczych Tak Nie
i i No
Arc we!dmg meta! pins EN 1SO 14555 0 Yes .
Zgrzewanie tukowe kotkéw metalowych Tak Nie

Qualification procedures are available for the following welding processes acc EN ISO 4063:

Kwalifikowane technologie sg dospne dla naspujacych proceséw spwalniczych wg EN ISO 4063:
o 111 o 121 131 135 136 138 141 O 151 O 521
O 522 142 783

Automatic/robotic/mechanical qualification procedures:

Automatyczne/Zrobotyzowane/Zmechanizowane kwalifikowe technologie:

138 robotic /zrobotyzowne 121 partly mechanized/czesciowo zmechanizowane

Qualification procedures are available for the following materials acc. ISO/TR 15608:
Kwalifikowane technologie sg dostepne dla nastepujgcych materiatéw wg ISO/TR 15608:

Steel: Aluminum and aluminum alloys:

Stale: Aluminium i stopy aluminium:

11 2.1 310 410 510 610 714 810 9.1 101 O 111 21 2214 2310 241 00 25
120 220 320 420 520 620 720 820 9.200 10.2 OO 11.2 | 2220 232 [ 242 O 26
O 13 O 33 O 530 63 7730 830 930 103 0 113 | 22.3

14 O 540 64 | 22.4

Other O O O

Inne O O O
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Welder / welding operator qualifications:

Kwalifikacje personelu do wykonywania potgczen nieroztgcznych:

Number of qualified welders/ welding operators is appropriate. Qualifications of personnel were checked during inspection.
Liczba wykwalifikowanych spawaczy/operatoréw spawalniczych jest odpowiednia. Kwalifikacje personelu zostaty sprawdzone podczas inspekcji.

Yes/Tak [ No/Nie [ Partly, see Remarks/Czesciowo, patrz Uwagi

Methods of testing:
Metody badan:
NDT qualifications exist for the following methods of testing:

Kwalifikacje NDT istniejg dla nastepujacych metod badania: subcontract/podzlecane
PT, penetrant testing / badania penetracyjne O
MT, magnetic particle testing / badania magnetyczno-proszkowe O
UT, ultrasonic testing / badania ultradzwiekowe
O RT, radiographic testing / badania radiograficzne
VT, visual inspection / badania wizualne O
Visual inspections of welds are carried out by the Manufacturer's personnel Yes / Tak O No/Nie
Badania wizualne spoin s wykonywane przez personel Producenta
These have been trained and instructed accordingly Yes / Tak O No/Nie
Personel zostat przeszkolony i poinstruowany w zakresie wykonywanych badan wizualnych
If necessary, appropriately qualified external personnel of accredited laboratories are deployed Yes / Tak O No/Nie
W razie potrzeby angazowany jest odpowiednio wykwalifikowany personel zewnetrzny akredytowanych laboratoriow
Demonstrations of conformity for the construction products used:
Wyniki oceny zgodnosci dla wyrobéw budowlanych:
are available 0 are available but are not complete O are not available
sg dostepne sg dostepne ale niekompletne sg niedostepne

Production equipment:

Wyposazenie produkcyjne:

Based on the documents submitted and the visit to the company it was found that sufficient production space and suitable
production facilities are available for the preparation, process execution, testing and transport, in order to achieve product

Na podstawie przedtozonych dokumentéw i wizyty w przedsiebiorstwie stwierdzono, ze dostepna jest wystarczajaca powierzchnia produkcyjna i odpowiednie zaplecze
produkcyjne do przygotowania, realizacji procesu, badan i transportu w celu osiggniecia zgodnosci wyrobu:

Yes/Tak O No/ Nie

The facilities are kept in proper condition through regular inspection and maintenance. Proofs are available.
Obiekty utrzymywane sg we wtasciwym stanie poprzez regularne przeglady i konserwacje. Dostepne sg dowody.

Yes/Tak O No/ Nie

The calibration and validation of the measuring, monitoring and test equipment is defined and controlled:
Kalibracja i walidacja sprzetu pomiarowego i badawczego jest okreslona i nadzorowana:

Yes/Tak O No/Nie
Basic equipment satisfied:
Podstawowe wyposazenie jest odpowiednie:

Yes/Tak [ No/Nie O Partly, see Remarks/Czesciowo, patrz Uwagi

Additional equipment satisfied(e.g. turning devices, clamps and fixtures, etc.):
Wyposazenie dodatkowe jest odpowiednie (np. obrotniki, zaciski usztywniajace, oprzyrzagdowanie montazowe, itp.):

Yes/Tak O No/Nie [ Partly, see Remarks/Czesciowo, patrz Uwagi

Commnets:
Komentarze:
O Allimprovements have been implemented accordingly. 0 Yes o No
Wszystkie dziatania doskonalgce z poprzedniej oceny zostaty poprawnie wdrozone. Tak Nie

Opportunities for improvement
Mozliwosci do doskonalenia

Significant recommendations

Istotne spostrzezenia

Annex R 1090&3834
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Because of the above issues, the initiated measures for improvement are checked for their effectiveness during the next audit.

Z uwagi na powyzsze kwestie, podczas kolejnego audytu sprawdzana jest skutecznos$¢ podjetych dziatar naprawczych.

Deviations from the requirements:

Odstepstwa od wymagan:

Deviations were found: Yes (see — Deviation report) No
Zostaty stwierdzone odstepstwa: Tak (patrz — Raport niezgodnosci) Nie

Agreed date for correction of the deviations:
Ustalona data korekcji (usuniecia) niezgodnosci:

The manufacturer shall take the necessary corrective actions to close the deviations mentioned in the report and send to the auditor the
After that certification process can be done. If the communicated deadline will exceeded, thee certificate will be suspended by the
Wytworca jest zobowigzany podjac konieczne dziatania korygujace w celu usuniecia odstepstw wymienionych w raporcie niezgodnosci oraz przesta¢ do audytora

Po tych dziataniach proces certyfikacji moze zostac zrealizowany. W przypadku przekroczenia ustalonego terminu,

certyfikat zostanie zawieszony przez Jednostke Certyfikujaca.

Audit Result:

Wynik audytu:
No deviations were found. The requirements for the issuance of the certificate are fulfilled.
Nie stwierdzono niezgodnosci.Wymagania do wydania certyfikatu sg spetnione.
Deviations were found. The requirements for the issuance of the certificate are not fulfilled.
Stwierdzono niezgodnosci.Wymagania do wydania certyfikatu nie sg spetnione.

Deviations have been corrected (see deviation report).

Niezgodnosci zostaty usuniete (patrz raport niezgodnosci).

The requested documents were examined dated:

Wymagane dokumenty zostaty sprawdzone w dniu:

O

O

A special surveillance audit is not required. Based on the findings named above we recommend the issue / continued validity of the
Dodatkowy audyt nadzoru nie jest wymagany. Na podstawie powyzszych ustaler rekomendowane jest wydanie / przedtuzenie waznosci certyfikatu.
Due to non-fulfilment (deviations) it is necessary to perform a special audit to check the corrective actions.

Z uwagi na niespetnienie wymagan (niezgodnosci), konieczne jest przeprowadzenie dodatkowego audytu celem weryfikacji dziatan korygujacych.

General information

Informacje ogdlne

Should changes occur in the organisation or quality-influencing changes to the production facilities and test equipment and a change in responsible supervisory personnel,
the Certification Body shall be notified in writing and this requires confirmation.

W przypadku wystgpienia zmian w organizacji lub zmian jakosciowych majgcych wptyw na urzadzenia produkcyjne i sprzet badawczy oraz zmiany odpowiedzialnego
personelu nadzorujacego, jednostka certyfikujgca musi zosta¢ poinformowana na pismie i wymaga to potwierdzenia.

The Certification Body reserves the right, in special cases, and depending on the scope and significance of the changes, to require partial or complete repetition of the
inspection at the cost of the Manufacturer.

W szczegodlnych przypadkach jednostka certyfikujgca zastrzega sobie prawo, w zaleznosci od zakresu i znaczenia zmian, do zgdania czesciowego lub catkowitego
powtdrzenia inspekcji na koszt Producenta.

Regardless of the inspection performed, the Manufacturer is responsible for ensuring compliance with the respective latest issue of the relevant technical regulations/
specifications valid for the respective production area. We refer to the inspection random character

Niezaleznie od przeprowadzonych inspekcji producent jest odpowiedzialny za zapewnienie zgodnosci z aktualnym wydaniem odpowiednich przepisow / specyfikacji
technicznych obowigzujacych w danym obszarze produkcyjnym. Mamy tu na mysli probkowy chrakter inspekc;j.

Inspector(s) has not advised the company during the past two years.

Inspektorzy nie $wiadczyli Przedsiebiorstwu ustug doradczych / konsultacyjnych w ciggu ostatnich dwdch lat.

If the next date deviates by more than one year from the current inspection, after one calendar year the Manufacturer shall submit declaration to the Certification Body in
accordance with Chapter B.4.1 in EN 1090-1

Jezeli nastepny termin przekracza rok od daty biezacej inspekcji, to po uptywie roku kalendarzowego Producent jest zobowigzany do zozenia deklaracji do Jednostki
Certyfikujgcej zgodnie z rozdziatem B.4.1 normy EN 1090-1

Agreed date for the next surveillance EN 1090-1: 2026.07.02'-

Uzgodniony termin nastepnego nadzoru

Agreed date for the next surveillance EN I1SO 3834:

Uzgodniony termin nastepnego nadzoru:

2026.07.02

The Manufacturer and the Certification Body each receive a copy of this report.

Producent i Jednostka Certyfikujgca otrzymujg kopie niniejszego raportu.
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Report signed by:

Autoryzacja raportu:

2025.07.03
Date Lead Inspector Name / Signature / Personal stamp
Data Imie i nazwisko inspektora wiodacego / podpis / piecze¢ personalna

Drawing up of the certificate in: English Polish Niemiecki
B tip of “he cer gleh A= femiec
Sporzadzenie certyfikatu w jezyku: Angielskim Polskim Niemieckim
Confirmation of the content of the report by the Manufacturer takes place via e-mail. The lack of return response within 7 working days

from the date of receipt of the report is tantamount to its acceptance.
Potwierdzenie tresci raportu przez Producenta nastepuje w drodze mailowej. Brak odpowiedzi zwrotnej w ciggu 7 dni roboczych od dnia otrzymania raportu jest
jednoznaczne z jego akceptacja.

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. product certification body accredited by PCA, No. AC 141.
TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0. jednostka certyfikujaca wyroby akredytowana przez PCA, Nr AC 141.

Attachments to the report/Zataczniki do raportu
Audit plan/Plan audytu 7 Nonconformity report /Raport niezgodnosci
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